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Angeschlossen wird das Allg. Rundschreiben StraBenbau Nr. 1/1984

des BMV zur Kenntnisnahme und Beachtung ilbersandt.

Die o.g. Richtlinien werden auch fir den Bereich der Landes-

und KreisstraBen verbindlich eingefiihrt.

Es wird darauf hingewiesen, daB diese Richtlinien nicht geeignet
sind, insgesamt als Vertragsbestandteil in die Bauleistungs-
vertridge aufgenommen zu werden. Es sind deshalb die flir die je-
weilige Ausfilhrung maBgebenden Bestimmungen der Richtlinien in
der Leistungsbeschreibung unter Ziffer 5.4 "Anderungen und Ergén-

zungen" (RU~StB 80) aufzufihren.
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Den Stidten, die selbst Raulasttriger klassifizierter
StraBen sind, ist die Beachtung der Richtlinien unter

Hinweis auf das ARS Nr. 1/1984 zu empfehlen.

Dieser ErlaB gilt als vertffentlicht.
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Aligemeines Rundschreiben StraBenbau Nr. 1/ 1984

Sachgebiet 5: Briicken- und Ingenieurbau

Bonn, den 25, Januar 1984
StB 25/38.55.10—18/1 Va 84

Oberste StraBenbaubehdrden der Linder

Betret: Technische Baubestimmung;
Richtlinien fiir den Korrosions-
schutz von Seilen und Kabeln im
Briickenbau (RKS-Seile),

Ausgabe 1983

Anlage: Richtlinien fur den Korrosionsschutz von Seilen und
Kabeln im Brackenbau (RKS-Seile, Ausgabe 1983) mit
Anhang:
Technische Lieferbedingungen fur Beschichtungs-,
Dicht- und Injizierstoffe an Seilen und Kabeln im
Brickenbau (TLKS-Seile), Ausgabe 1983

Die ,,Richtlinien far den Korrosionsschutz von Seilen und Ka-
beln im Briickenbau (RKS-Seile)”, Ausgabe 1983 sind vom Bund/
Lander-FachausschuB Bricken- und Ingenieurbau unter Mitar-
heit der Deutschen Bundesbahn erarbeitet worden.

Ich fahre hiermit die Richtlinien im Geschaftsbereich der Bun-
desfernstraBen ein.

Die Richtlinien behandeln den Korrosionsschutz von neuen und
alten Seilkonstruktionen und geben besondere Hinweise far die
Uberwachung und Prufung derartiger Konstruktionen im Rah-
men der DIN 1076 ,,Ingenieurbauwerke im Zuge von StraBen und
Wegen; Uberwachung und Prafung”.

Im Anhang zur RKS-Seile sind die .. Technischen Lieferbedin-
gungen ftr Beschichtungs-, Dicht- und Injizierstoffe an Seilen
und Kabeln im Brickenbau (TLKS-Seile)”, Ausgabe 1983 zusam-
mengestellt worden.

Es sind kanftig nur noch Stoffe anzuwenden, deren Eignung
nach diesen Technischen Lieferbedingungen bei einer amtli-
chen Materialprifanstalt (z. Z. MPA NW, Dortmund) nachgewie-
sen worden ist.

Die Richtlinien sind nicht geeignet insgesamt als Bestandteil
von Bauvertragen vereinbart zu werden. Es sind die fur die je-
weilige Ausfihrung maBgebenden Bestimmungen dieser Richt-
linien als Vertragsbedingungen in die Vergabeunteriagen aufzu-
nehmen.

Im Interesse einer einheitlichen Regelung wirde ich es begrd-
Ren, wenn fur Bauvorhaben an Landes- bzw. Staats- und Kreis-
straBen entsprechend verfahren wrde.

Die Richtlinien und die Technischen Lieferbedingungen sind
durch den Verkehrsblatt-Veriag, Postfach 748, 4600 Dortmund 1
zu beziehen.

Dieses Allgemeine Rundschreiben ist im Verkehrsblatt, Heft
2/1984 vom 31. Januar 1984 verdffentiicht.

Der Bundesminister fur Verkehr
im Auftrag
Dr.-Ing. E. h. Thul
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1. Allgemeines

1.1 Geltungsbereich

Diese Richtlinie gilt fur Seile und Kabel an Briicken, ausgenom-
men Paralleldrahtbiandel und Seile, die im Zusammenhang mit
der Bruckenausristung Anwendung finden.

1.2 Begritfe

Seile im Sinne dieser Richtlinie sind auf Zug belastete Bauteile,
die einer Festigkeitsberechnung bedirfen; es sind in der Regel
vollverschlossene Spiralseile nach DIN 3051, Blatt 2 mit Seil-
képfen und SeilverguB. Hangeseile, z. B. Hanger von Héange-
bricken, kénnen auch Litzenseile nach DIN 3051, Blatt 2 sein.

Kabel im Sinne dieser Richtlinie bestehen aus geblndelten,
dicht beieinanderliegenden vollverschlossenen Spiralseilen.

1.3 Mitgeltende Vorschriften

Technische Lieferbedingungen fur voliverschlossene Bricken-
seile, in Vorbereitung

ZTV-K 80 Zusatzliche Technische Vorschriften

far Kunstbauten

Stahlbauten, Berechnung und Kon-
struktion, Bauteile mit vorwiegend ru-
hender Belastung

Stahlbauten, Herstellung

DIN 18 800, Teil 1

DIN 18 800, Teil 7

DIN 18 809 Stahlerne StraBenbricken, Berech-
nung und Konstruktion

DIN 779 Formstahldrahte fur vollverschiossene
Spiralseile, MaBe und Technische Lie-
ferbedingungen

DIN 1076 Ingenieurbauwerke im Zuge von Stra-
Ben und Wegen, Uberwachung und Pra-
fung

DIN 1743 Feinzinkiegierungen, Blockmetalle

DIN 2078 Stahidrahte fir Drahtseile

DIN 3051, Blatt 1 bis 4 Drahltseile aus Stahldrahten

DIN 3092 Metallische Drahtseil-Vergisse

DIN 17 140 Walzdraht aus Massenstahlen und un-
legierten Qualitatsstahlen, Guatevor-
schriften

DIN 50 049 Bescheinigungen Gber Werkstoffpri-
fungen

DIN 51213 Prafung metallischer Uberzige auf
Drahten

DIN 55 928 Korrosionsschutz  von  Stahlbauten

durch Beschichtungen und Uberziige
Teil 1 Aligemeines
Teil 2 Korrosionsschutzgerechte Gestaltung
Teil 3 Planung der Korrosionsschutzarbeiten

Teil 4 Vorbereitung und Prifung der Oberflé-

chen

Teil 5 Beschichtungsstoffe und Schutzsyste-

me

Teil 6 Ausfihrung und Uberwachung der Kor-

rosionsschutzarbeiten
Teil 7 Technische Regeln fur Kontroliflachen

Teil 9 Bindemittel
schichtungsstoffe

Richtlinien zur Anwendung der DIN 55 928, emgefuhrt durch
ARS 21/1980 vom 5. Dez. 1980

und Pigmente fur Be-
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2. Anforderungen an die Schutzsysteme
und ihre Applikationen

2.1 Seile und Kabel
2.1.1 Seile aus feuerverzinkten Drahten

Die Seile mit Seilkdpfen und SeilverguB missen den , Techni-
schen Lieferbedingungen fur vollverschlossene Brickenseile”
(in Vorbereitung) entsprechen.

Alle Drahte mussen feuerverzinkt sein.

Bei der Ausbildung der Verankerungen und der Schellen ist die
DIN 18 809 zu beachten.

Seilkonstruktionen sind korrosionsschutz- und wartungsge-
recht zu gestalten und sollen Gber die gesamte Lénge zugéng-
lich sein. Die Seile missen eine geschlossene Oberflache auf-
weisen. Die vorgegebenen Seilkrimmungsradien dirfen bei
Transport, Montage und in der endglltigen Konstruktion nicht
unterschritten werden.

Die Zinkschichtdicke auf der Seiloberflache ist vor der Be-
schichtung zu messen, um bei der spéateren Kontrolle der Be-
schichtung einen Mittelwert berticksichtigen zu kénnen (Anlage
2).

Die auf der Oberflache in der Regel vorhandenen Reste des Ver-
seilmittels (innerer Korrosionsschutz) massen mit der nachfol-
genden Beschichtung vertraglich sein. Die Art des Verseiimit-
tels ist in den ,Technischen Lieferbedingungen fur vollver-
schlossene Briickenseile” festgelegt.

2.1.2 Alte Seile und Kabel

Alte Seile kénnen in den oberen Drahtiagen feuerverzinkt, gal-
vanisch verzinkt oder in allen Drahtiagen blank sein. Bei alten
Seilen und Kabeln liegen an der Oberflache alte Beschichtun-
gen und bei Kabeln zusatzlich alte Dichtstoffe oder Kitte vor.
Vor einer Erneuerung oder Instandsetzung ist eine Bestands-
aufnahme des Korrosionsschutzes hinsichtlich Art, Schicht-
dicke und Schadensumfang (z. B. Korrosion, Drahtbriche, offe-
nes Seilgeftige, Schubrisse der Beschichtung, Aufweitung des
Seildurchmessers) durchzufuhren. In die Bestandsaufnahme
sind auch die Verankerungskonstruktionen, Umienksattel und
Schellen einzubeziehen (z. B. durch stichprobenartiges Offnen
der Verankerungskonstruktionen oder Ausheben der Seile).

2.2 Beschichtungsstoffe und Schutzsysteme

Die hohen statischen und dynamischen Beanspruchungen der
Seile und Kabel erfordern einen hochwertigen Korrosions-
schutz. Der Auswahl, Priofung und Verarbeitung der Stoffe
kommt daher erhdhte Bedeutung zu.

Es gelten die im Anhang aufgeftihrten ,,Technischen Lieferbe-
dingungen fur Beschichtungs-, Dicht- und Injizierstoffe an Sei-
len und Kabeln im Brickenbau (TLKS-Seile)”.

Alle verwendeten Stoffe mussen mit gleichen oder gleicharti-
gen Stoffen Uberarbeitbar sein (siehe TLKS-Seile Abschn.
2.2.2.11 u. 2.2.2.12). Zum Nachweis der Eignung sind die in der
TLKS-Seile aufgefuhrten Prafungen durchzufthren. Die Einzel-
ergebnisse sind mit einem Prufungszeugnis einer amtlichen
Materialprafanstalt zu belegen.

Soweit die TLKS-Seile keine anderen Angaben enthalten, gilt
hinsichtlich der Stoffzusammensetzung und Prafung die DIN
55928 Teil 9.

Fur die zur Ausfithrung kommenden Systeme gelten folgende
Mindestanforderungen:

(1) Seile mit feuerverzinkter, duBerer Drahtlage

Anzahl der Schichten: 2 Grundbeschichtungen
2 Deckbeschichtungen
(Sollschichtdicke nach DIN 55928
T5 Ziff. 5.1)

Sollschichtdicke der Grundbeschichtungen
insgesamt = 100 um

Dicke der Schichten:
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Sollschichtdicke der Deckbeschichtungen
insgesamt = 250 um
Soilschichtdicke des Gesamisystems ohne die Zinkschicht
= 350 um

Die Applikation sollte so erfolgen, daB der doppelte Wert der
Solischichtdicke nicht Uberschritten wird.

{(2) Nichtfeuerverzinkte Seile

Bei elektrolytisch verzinkten oder blanken Drahten wie bei
(1); die Solischichtdicke fur das Gesamtsystem ist jedoch
auf = 450 um zu erhohen.

(3) Im Spritz- und Spriihbereich

Im engeren Spritz- und Sprihbereich (10 m oberhalb und un-
terhalb der Fahrbahn) sind zusatzlich korrosionsschutztech-
nische undf/oder konstruktive MaBnahmen erforderlich, z. B.
Erhohung der Sollschichtdicke oder der Schichtenzahl bzw.
bauliche MaBnahmen zum Schutz der unteren Seilkonstruk-
tion vor Spritzwassereinwirkung.

Bei Hangebriicken-Kabeln, die aus einer groBen Anzahl von Ein-
zelseilen bestehen, sollte die erforderliche Erneuerung des Kor-
rosionsschutzes als Voli-injizierung vorgesehen werden.

Diese Voll-Injizierung muB unter Verwendung eines geeigneten
korrosionsschitzenden Injizierstoffes erfolgen, der mit Hilfe ei-
ner Schalung unter Druck in alle Hohlraume des Kabels einzu-
bringen ist. Punktférmige Abstandhalter zwischen Kabel und
Schalung sollen eine duBere Uberdeckung des Kabels von 2 3
mm ergeben. Als zuséatzlicher Schutz sind zwei geeignete Deck-
peschichtungen entsprechend (1) aufzubringen.

Bei Schrigkabein soliten durch Aufldsen des Kabelverbandes
Abstande zwischen den Seilen geschaffen werden (z. B. Aufkei-
len mit Hartholz im freien Kabelbereich), damit jedes Seil ein-
zeln mit Korrosionsschutz versehen werden kann. Wenn dies

technisch nicht maglich ist, soll eine Teil-Injizierung vorgese-

hen werden. Dabei sind nur die inneren Hohlraume des Kabels,

mit einer geeigneten Injiziermasse zu verfullen, so daB die Au-
penflachen der duBeren Seile des Kabels von Injiziermasse un-
bedeckt bleiben. Die Aukenflachen sind nachtréaglich wie Ein-
zelseile zu behandeln, d. h. sie massen einen Korrosionsschutz
nach Abschn. 2.2. (1) bis (3) erhalten, so daB sie fur die Prifung
auf Veranderung des Seilgefiiges sichtbar bleiben.

Bei Kabeln, die nicht injiziert werden, sind die seitlichen und .

oberen Zwickel zwischen den duReren Seilen vor dem Aufbrin-
gen der 1. Deckbeschichtung abzudichten. Die nach unten wei-
senden Zwickel sind zur Belaftung des Kabelinnern nicht abzu-
dichten. ’

Die Eignungsprifungen der Schutzsysteme sind mit einem Sy-
stemaufbau nach Angabe des Herstellers unter Berlcksichti-
gung der Mindestanforderungen hinsichtlich Anzahl und Dicke
der Schichten durchzufuhren.

Als Guteprufung entsprechend Abschn. 5.1.2 sind fur die jewei-
lige BaumaBnahme Identitatsprufungen der Beschichtungs-
stoffe durchzufihren. Im allgemeinen soliten Prafungen nach
Abschnitt 2.1.2 der TLKS-Seile gentgen. Die Ergebnisse mus-
sen mit denen der Eignungsprifung Ubereinstimmen.

2.3 Dichtstofte

Dichtstoffe dienen zur Abdichtung von Spalten, Fugen usw. an
Seilen und Kabeln. Sie missen mit gleichen und gleichartigen

Stoffen ausbesserungsfahig und mit den fur Seilbeschichtun-
gen geeigneten Beschichtungsstoffen Uberarbeitbar sein (sie-

he TLKS-Seile Ziff. 2.2.2.11).

Im Gbrigen geiten die in der TLKS-Seile aufgefuhrten Bestim-

mungen des Abschnittes 3.

Zum Nachweis der Eignung sind alle fur Dichtstoffe aufgefuhr-
ten Prafungen durchzufthren. Die Einzelergebnisse sind mit ei-

2.18

nem Prifungszeugnis einer amtlichen Materialprifanstalt zu
belegen.

Als Guteprufung entsprechend Abschn. 5.1.2 sind far die jewei-
lige BaumaBnahme ldentitatsprafungen der Dichtstoffe durch-
zufahren. Im allgemeinen soliten die analytischen Prifungen
nach Abschn. 3.1 und die Prufung des Haftvermbgens nach
Abschn. 3.3.7 der TLKS-Seile genugen. Soweit es der Anwen-
dungsfall erfordert, ist zusatzlich das Ruckstelivermégen nach
Abschn. 3.3.5 der TLKS-Seile zu prufen. Die Ergebnisse mussen
mit denen der Eignungsprufung tbereinstimmen.

Der Dichtstoff ist nach den Angaben des Herstellers zu verar-
beiten. Falls vom Hersteller des Dichtstoffes die Verwendung
eines Voranstrichmittels (Primer) vorgeschrieben ist, muB auch
dessen Eignung im System nachgewiesen sein. Alle Materia-
lien, die mit dem Dichtstoff in Kontakt stehen (z. B. Folien, Hin-
terfalimaterial u. &), missen mit diesem vertraglich sein und
durfen weder seine Haftung noch sein Formanderungsvermo-
gen beeintrachtigen.

Nach dem Einbringen des Dichtstoffes ist die Oberflache zu
glatten und, soweit zweckmaBig, abzuschragen. Es durfen kei-
ne Hilfsmittel zum Abglatten verwendet werden, die auf dem
Dichtstoff einen Film hinterlassen oder die Haftung an den Fu-
genflanken beeintrachtigen konner.

2.4 Injizierstoffe

injizierstoffe dienen zum Austfillen von Hohliraumen, Spalten
usw. zwischen den einzelnen Seilen von Kabein, ggfs. auch zur

" Umhallung von Kabeln und fur SondermaBnahmen an Einzelsei-

len. Sie missen mit gleichen und gleichartigen Stoffen ausbes-
serungsfahig und mit den fiir Seilbeschichtungen geeigneten
Beschichtungsstoffen Uberarbeitbar sein.

Es gelten die in der TLKS-Seile aufgefuhrten Bestimmungen
des Abschn. 4.

Zum Nachweis der Eignung sind alle fur Injizierstoffe aufge-
fuhrten Prifungen durchzufihren. Die Einzelergebnisse sind in
einem Prufungszeugnis einer amtlichen Materialpriafanstalt zu
belegen.

Als Guteprufung entsprechend Abschn. 5.1.2 sind fir die jewei-
lige BaumaBnahme ldentitatsprifungen der Injizierstoffe
durchzufiihren. Im allgemeinen sollten die analytischen Prafun-
gen nach Abschnitt 4.1 und die Prafung der Verarbeitbarkeit
nach Abschnitt 4.2.2 der TLKS-Seile gentgen. Die Ergebnisse
mussen mit jenen der Eignungsprufung tbereinstimmen.

Vor dem nachfolgenden Beschichten sind Fehlstellen in der
Oberflache des Injizierkdrpers wie z. B. Lunker und Blasen aus-
zubessern. Weiche und kiebrige Bereiche sind volistandig zu er-
setzen.

Die Schichtdicke des Injizierstoffes auf den Einzelseilen der au-
Beren Lage bei Voll-Injizierung ist zu Uberpritfen und entspre-
chend nachzubessern.

Nach Beendigung der Ausbesserungsarbeiten sind Gberstehen-
de Reste des Injizierstoffes von der Oberflache zu entfernen.

3. Oberflichenvorbereitung

3.1 Allgemeines

Die Oberflachen der Seile und Kabel sind unter Beachtung der
DIN 55 928 Teil 4 vorzubereiten, soweit hier nichts anderes gere-
gelt ist.

Zum Entfernen artfremder Schichten (Verunreinigungen) darfen
nur die mechanischen Verfahren sowie das Abwaschen mit
Wasser (auch HeiRwasser) ggfs. mit Netzmittelzusatz Anwen-
dung finden.

Zum Nachreinigen ist die Verwendung eines mit organischen
Losemitteln angefeuchteten Tuches zulassig.
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Zum Entfernen arteigener Schichten sind nur die mechanischen
Entrostungsverfahren zuldssig. Das NaB- und Feuchtstrahlen
ist nicht gestattet.

Beim Strahlen durfen nur Strahimittel eingesetzt werden, die ei-
ne geringe Aufrauhung der Oberflache erzeugen (KorngroBe
< 1 mm, arrondiertes Korn, keine metallischen Strahimittel).

3.2 Neue Seile

Die Oberflache der feuerverzinkten Seile ist z. B. durch Blrsten
mit rotierenden weichen Drahtbursten von dem Verseilmittel
weitgehend zu befreien.

Aus den Zwickeln zwischen den Einzeldrahten braucht das Ver-
seilmittel nicht restlos entfernt zu werden, wenn eine ausrei-
chende Vertraglichkeit zwischen diesem und der nachfolgen-
den Beschichtung nachgewiesen wurde.

Durch das Barsten entstehende Zinkspane sind durch geeigne-
te Nachbehandlung (z. B. mit feinem Schmirgelpapier) von der
Oberflache zu entfernen. Reste von Staub und austretendes
Verseilmittel sind mit einem mit organischem Lésemittel ange-
feuchteten Tuch zu entfernen.

3.3 Alte Seile und Kabel

Sollen guthaftende alte Beschichtungen oder Verkittungen/
Dichtstoffe erhalten bieiben, sind sie auf ihre Funktionsfahig-
keit zu untersuchen, dazu gehoren insbesondere das Haftver-
mogen sowie der Grad der Unterrostung und Unterwanderung
(z. B. bei dicken Schichten durch Wasser). Vor der Nachbe-
schichtung sind artfremde Schichten (Verunreinigungen) zu
entfernen (siehe Abschn. 3.1). Geschadigte Bereiche sind me-
chanisch zu entrosten, mindestens mit Norm-Reinheitsgrad
PSa 21/

Schlecht haftende Teile alter Beschichtungen auf feuerverzink-
temn Untergrund sollten durch Barsten entfernt werden.

Sollen alte Beschichtungen oder Verkittungen/Dichtstoffe ganz
entfernt werden, muB mindestens der Norm-Reinheitsgrad Sa
212 erreicht werden. Liegen feuerverzinkte Oberflachen vor,
mubp die Oberflachenvorbereitung so erfolgen, daB die Verzin-
kung nicht wesentlich beschadigt wird. Vorversuche sind erfor-
derlich.

Sofern das Kabel nicht — wie in Abschn. 2.2 empfohlen — auf-
gelost werden kann, sind zur Vermeidung des Eindringens von
Strahlmittel in das Innere des Kabels funktionsféhige alte Ver-
kittungen/Dichtstoffe weitgehend zu erhalten. Die abgedichte-
ten Fugen sind jedoch so zu bearbeiten, daB eine dauerhafte
Uberarbeitung mit Dichtstoffen méglich ist. Sind alte Verkittun-
gen/Dichtstoffe so stark geschadigt, daB sie ganz entfernt wer-
den miissen, ist beim Strahlen darauf zu achten, daB moglichst
wenig Strahimittel in das Innere des Kabels eindringt. Ein sorg-
faltiges Ausblasen mit trockener und 6lfreier Druckluft ist erfor-
derlich.

4. Ausfiihrung

4.1 Allgemeines

Die Beschichtungsarbeiten sind unter Beachtung der DIN
55 928 Teil 6 auszufiihren, soweit hier nichts anderes geregelt
ist. Fur InjiziermaBnahmen an Kabein ist ein.allseitiger Witte-
rungsschutz (Einhausung) so vorzusehen, daB Wassereintritt in
die Injizierschalung vermieden wird.

4.2 Ausfiihrungsregeln

Alle Beschichtungen sind im Streichverfahren aufzubringen.
Abweichungen sind in der Leistungsbeschreibung festzulegen.

Beim Aufbringen der Grundbeschichtungen ist zum Ausfullen
der Zwickel zwischen den Einzeldrahten eines Seiles der Pinsel
in Schiagrichtung der Drahtiage zu fihren. Hierdurch werden
Poren, Krater und Blasen in den Zwickeln weitgehend vermie-
den. Dennoch vorhandene Fehlsteilen dieser Art sind nachzu-
bessern.
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Wenn Seile durch enge Offnungen gefithrt werden und nicht
mehr zugénglich sind (z. B. Durchdringung von Betonwanden,
Rohrhitlen als Anprallschutz) sowie im Bereich der Verankerun-
gen, Umlenksattel, Klemm- und Spreizschellen, sind auf den
Einzelfall abgestimmte SondermaBnahmen erforderlich. Hierzu
soliten Sachverstandige eingeschaltet werden.

4.3 Verarbeitungsbedingungen

Beschichtungs-, Dicht- und Injizierstoffe sind gemaB Hersteller-
vorschrift zu verwenden und zu verarbeiten. Es ist sicherzustel-
ten, daB die zu beschichtenden Oberflachen trocken und frei
von Kondensfeuchte sind. Die Temperatur der Oberflache muB
um mindestens 3° C uber der Taupunkttemperatur der umge-
benden Luft liegen.

Zur Vermeidung von Applikationsschwierigkeiten sind ausfahr-
liche Angaben des Stoffherstellers bzgl Trockenzeiten und
Topfzeiten erforderiich.

Fur Ausbesserungsarbeiten kann der Einsatz von speziell ein-
gestellten Stoffen zweckmaBig sein.

5. Qualitatssicherung

5.1 Giitepriifung der Stoffe
5.1.1 Eigentberwachung

Fur alle Stoffe sind Prifprotokolle entsprechend TL 918 300, Bl
1 der Deutschen Bundesbahn (DB) zu erbringen und der Bau-
Giberwachung vorzulegen.

5.1.2 Fremduberwachung

Die in den TL 918 300, Bl. 1 der DB getroffenen Regelungen gel-
ten sinngemaB auch fur die hier zur Anwendung kommenden
Stoffe.

Von allen Stoffen sind im Herstellerwerk durch den Gutepraf-
dienst der DB oder von einem in der Leistungsbeschreibung
festzulegenden Sachverstandigen Proben zu entnehmen und ih-
re Prifung entsprechend der jeweils festgelegten Spezifikation
zu veranlassen (siehe dazu die im Anhang aufgefthrten Techni-
schen Lieferbedingungen). Die Beschichtungs-, Dicht- und Inji-
zierstoffe durfen erst nach Vorlage des Prufungsberichtes ver-
wendet werden. Ausnahmen bedirfen einer besonderen Verein-
barung.

Bei Anlieferung der Stoffe auf die Baustelle ist die Ubereinstim-
mung mit den Daten des Prufungsberichtes bzw. der Bestellun-
terlagen zu kontrollieren.

5.2 Uberwachung und Priifung der Ausfiihrung

Die Ausfihrung der Korrosionsschutzarbeiten auf der Baustelle
ist besonders sorgféltig zu iberwachen. Sollen die Korrosions-
schutzarbeiten im Werk durch den Giteprufdienst der DB oder
von einem anerkannten Prifinstitut Gberwacht werden, so ist
dies besonders zu vereinbaren.

Art und Umfang der erforderlichen Messungen und Prafungen
richten sich nach Anlagen 1 bis 3 und den entsprechenden Re-
gelungen des Anhanges.

Die Messungen nach Anlage 1 und 2 sind bei der Ausfiihrungin
jedem Falle durchzufthren.

Die Porenpriifung nach Anlage 3 sollte einer besonderen Ver-
einbarung vorbehaiten bleiben. Dabei festgestellte Poren sind
systemgerecht auszubessern.

Die verwendeten MeBgerate sind in-den MeBprotokollen (Anla-
gen 1 bis 3) anzugeben.

Die Messungen und Prifungen soliten von den Vertragspart-
nern gemeinsam durchgefthrt werden.
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5.3 Kontrollfidchen

Zur besseren Klarung der Ursachen etwaiger spaterer Mangel
am Korrosionsschutz der Seile und Kabel sind Kontrollflachen
nach den Grundsatzen der DIN 55 928 Teil 7 anzulegen.

5.3.1 Seile

Es sollen mindestens an 2 Seilen in Bereichen typischer Bean-
spruchung Kontroliflachen rund um das Seil bis in eine Hohe
von mindestens 15 m Uber Fahrbahnoberkante angelegt wer-
den.

5.3.2 Kabel

Bei Hangebriicken sind an jedem Haupttragkabel mindestens
drei Uber das Bauwerk verteilte Bereiche von je 3 m Lange rund-
um als Kontrollflachen vorzusehen. Hanger sind nach Abschn.
5.3.1 zu behandein.

Bei Kabeln von Schragseilbracken ist sinngemaB nach Abschn.
5.3.1 zu verfahren.

6. Erhaltung und Erneuerung
des Korrosionsschutzes

6.1 Uberwachung und Priifung

Grundlage fur die Uberwachung und Prufung des Korrosions-
schutzes ist die DIN 1076. Die dort festgelegten Regelungen
gelten uneingeschrankt.

6.1.1 Bauwerkstberwachung

In die laufenden Beobachtungen nach DIN 1076 Abschn. 5.1
sind die Seile und Kabel einzubeziehen.

Bei der einmal jahrlich vorgesehenen Besichtigung nach DIN
1076 Abschn. 5.2 ist besonderes Augenmerk zu richten auf die

— im Spritz- und Sprahbereich befindlichen Seil- bzw. Kabelbe-
reiche (siehe dazu auch Zitf. 2.2 (3)).

— Einleitungsbereiche der Seile und Kabel in Brackenberbau
und Pylon (Bogen)

— Abdichtungen zwischen Seilen und Abdeckhauben

- Verankerungen

— Umienksattel

— Klemm- und Spreizschellen

5.1.2 Bauwerksprifung

Bei der alle 3 Jahre stattfindenden einfachen Priifung nach DIN
1076 Abschn. 6.1 sind die im Abschn. 6.1.1 genannten Bereiche,

2.18

wenn erforderlich auch unter Einsatz von mobilen Besichti-
gungsgeréaten, eingehend zu untersuchen. Dabei massen sich
die Prifungen insbesondere erstrecken auf:

— Veranderungen der Beschichtung, wie z. B. Risse, Runzeln,
Blasen, Abblatterungen

— Korrosionserscheinungen, z. B. Braunfarbung, geringer bzw.
starker Rost, Narbenbildung, LochfraB

— Aufweitung des Seiles durch Rostbildung im Innern

— Risse (Spaltbildung) in den Dichtfugen

— Drahtbriche

— Lockerungen und andere Veranderungen des Seilgefliges.

Bei den alle 6 Jahre stattfindenden Hauptpriifungen nach DIN
1076 Abschn. 6.2 sind alle Bereiche der Seile und Kabel sowie
deren Armaturen zu prufen. Diese Prafung ist gegebenenfalls
unter Zuhilfenahme einer Seilbefahranlage durchzufuhren. Der
Prufungsinhalt entspricht dem der einfachen Pritfung und kann
durch foigende Prifungen erganzt werden:

— Schichtdickenmessung
— Porenprifung
— Magnetinduktive Prufung auf Veranderung des Seilgefuges.

6.1.3 Prifergebnisse

Aufgrund der Empfindlichkeit dieser Bauteile sind bei der Beur-
teilung der Priifergebnisse strenge MaBstabe anzulegen. Die
Beurteilung soll zu einer Aussage fuhren tber den Umfang not-
wendiger ErhaltungsmaBnahmen des Korrosionsschutzes in
Form von:

— Kleiner Ausbesserung — bei ortlich  begrenzten
Schaden

— Teilerneuerung — bei groffidchigen Schaden

— Vollerneuerung — wenn der Korrosions-

schutz am ganzen Bauteil
seine Aufgabe nicht mehr,
erfalit.

(Siehe auch die Richtlinie zur Anwendung der DIN 55 928 (RiA)
zum Teil 3 Abschn. 3.2).
6.2 MaBnahmen

Die Instandsetzung von festgestellten Bauteil-Schaden (z. B.
Drahtbriichen) wird hier nicht behandelt.

Fur die Planung der erforderlichen InstandsetzungsmaBnah-
men am Korrosionsschutz sollte der Phasenablaufplan B der
DIN 55 928 Teil 3 zugrunde gelegt werden.

In besonderen Fallen sind Sachverstandige einzuschalten.
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Anlage 2
Bauvorhaben: Seil-/Kabe!-Nf.:

Schichtdickenmessung:

. Zinkschichtdicke: (um)

| Grundbeschichtung (insgesamt), Sollschichtdicke™: (em)
| Gesamtbeschichtung, Sollschichtdicke™: (um)
MeBgerat:
Seilabschnitt Schichtdickenmessung**
eilabschni m
Datum (fd. m) (um) Bemerkungen
1 2 3

* ohne Zinkschichtdicke )
** Bei Seilen sind pro 5 m Seillange 3 Einzelmessungen, verteilt Gber den Umfang, durchzufthren. Bei Kabein ist pro 5 m Léange auf jedem freiliegen-

den Seil eine Messung durchzufuhren.

gesehen:
©rn) (Tag) ©rt) (Tag)
(Unterschrift) (Unterschrift)
Fur den Auftragnehmer Fur den Auftraggeber
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Anlage 3
Bauvorhaben: Seil-/Kabel-Nr.:
Porenpriifung der Gesamtbeschichtung:
Prufgerat (Gleichspannung, Besenelektrode):
Prifspannung (10 V je 1 um Sollschichtdicke):
Datum Seil- Befund Bemerkungen
abschnitt (z. B.: Anzahi d. Durchschl.,
Uhrzeit (Ifd. m) Risse, mechanische Beschadigungen) (z. B.: feuchtes Wetter)
1 2 3 4
gesehen:
(Ort) (Tag) (Ort) (Tag)
(Unterschrift) (Unterschrift)
Fur den Auftragnehmer . Fur den Auftraggeber
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Anhang
zu den Richtlinien fir den
Korrosionsschutz
von Seilen und Kabeln
im Brdckenbau

Technische Lieferbedingungen
fur Beschichtungs-, Dicht-
und Injizierstoffe
an Seilen und Kabeln
im Bruckenbau

TLKS-Seile
(Ausgabe 1983)
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Technische Lieferbedingungen fiir Beschichtungs-, Dicht- und Injizierstoffe an Seilen und Kabeln im Briickenbau
TLKS-Seile

1. Aligemeines

Die Technischen Lieferbedingungen beschreiben die wichtigsten Anforderungen/Kennwerte, die an die Beschichtungs-, Dicht-und
Injizierstoffe zu stellen sind und benennt die jeweiligen Prifverfahren. Die in der Eignungsprifung festgestellten Kennwerte sind
fir spatere Lieferungen maBgebend.

Die Anlage enthalt Angaben zur Vorbereitung der jeweiligen Prifbleche (Anlage Nr. 1) und erganzende Hinweise zu Prufverfahren.

2. Priifung von Beschichtungsstoffen und Beschichtungen

2.1
2.1.1
2.1.2

2.1.21

2.12.2

2.1.2.3

2124

2125

2.1.2.6

2.1.3.1

2132

2.1.3.3

2.1.3.4

2.1.3.5

2.1.3.6

Prufung von Beschichtungsstoffen
Probenahmen und Vorbereitung der Proben siehe DIN 53 225 und DIN 53 226
Eigenschaftskennwerte im Anlieferungszustand

Anforderungen/Kennwerte

Priifverfahren

Auslaufzeit

Dichte

identitatsprafung
Bindemittel

Keine Anforderungen, Kennwerte
werden bei der Eignungsprifung
festgestelit

Identitatsprafung
Aktiv-Pigmente

Ermittlung des Nichtflachtigen

Ermittiung des Farbmitielanteils

DIiN-Becher 53 211-4
DIN 53 229
DIN 1SO 2431

DIN 53 217

IR-Aufnahme
(Anlage, Nr. 2)

RFA-Aufnahme oder
AAS-Aufnahme
(Aniage, Nr. 3)

In Antehnung an DIN 53 216
(Anlage, Nr. 4)

Durch Veraschung
(Anlage, Nr. 5)

Eigenschaftskennwerte im Verarbeitungszustand

Anforderungen/Kennwerte

Priifverfahren

GB-Stoffe > 30 min
DB-Stoffe > 60 min

Topfzeit

In Anlehnung an DIN 16 945
{Anlage, Nr. 6)

ohne Verdannungsmittel streichfa-
hig bei Temperaturen von +5°C
Eindruckwiderstand = 40 nach 48 h,
mindest. 50% der Endharte, keine

Verarbeitbarkeit bei niedrigen
Temperaturen (2 K-Stoffe)

(Anlage, Nr. 7)

Trocknungszeiten

Farbanderungen.
Normalklima +5°CI85%
23/50-2 ref. LF
GB | Trockengrad 1 | Trockengrad 1
=4h =6h
Trockengrad 6 | Trockengrad 6
=36h = 168 h
DB Trockengrad 1 | Trockengrad 1
=8h =16h
Trockengrad 6 | Trockengrad 6
= 48h =168 h

DIN 53 150
Trockenschichtdicke 80 um

Normalklima 23/50-2,
DIN 50 014
sowie Klima 5/85

(Anlage, Nr. 8)

Uberstreichbarkeit

Jede Beschichtung muB langstens
nach 16 h Gberstrichen werden
kénnen

DIN 55 945
Trockenschichtdicke als Sollschicht-
dicke im Normalkiima 23/50-2

Ablaufneigung

Bei einmaligem Auftrag mub an senk-
rechter Flache das 1,5fache der je-
weils vorgesehenen Sollschichtdicke
ohne Lauferbildung erreichbar sein

feuerverzinktes Blech
200 mm x 300 mm
Normalklima 23/50-2
(Anlage, Nr. 1)

Lagerbestandigkeit

6 Monate

(Anfage, Nr. 9)

12
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2.2
2.2.1

222

2.2.21

2222

2223

2224

2225

2226

Priifung von Beschichtungen

Visuelle Prafungen

2.18

Prisfung des Aussehens wie z. B. Glanz- oder Farbanderungen, Abblattern, Blasenbildung (DIN 53 209), Rostgrad (DIN
53 210), Runzeln, Risse (Beurteilung nach DIN 53 230).

Eigenschaftskennwerte im Trockenfilmzustand

Anforderungen/Kennwerte

Priifverfahren

Dehnbarkeit

Beschichtungssystem darf beim Bie-

gen um den 25 mm-Dorn nicht reiBen

Dornbiegeversuch nach DIN 53 152;

a) knickwellenfreies Stahiblech 0,3
mm x 35 mm St 3 n. DIN 1544 bzw.

b) feuerverzinktes Feinblech 1,0 mm
x 35 mm n. DIN 17 162 mit dem
Beschichtungssystem in
1,56facher Sollschichtdicke be-
schichten.
10 Tage Trocknung bei Normalkii-
ma 23/50-2, dann 30 Tage Alte-
rung bei 80° C. Nach 1 h Abkih-
lung in Raumtemp. Prifung bei
—15°C

Dauerdehnbarkeit

Das Beschichtungssystem muf 50 000
Zyklen bei +5°C und 3500 Zyklen bei
—15°C ohne Risse Uberstehen

Gerat nach Kneifel:

6 Probebleche 0,3 mm x 35 mm x 200
mm aus knickwellenfreiem Kaltstahl
St 3 nach DIN 1544 mit 10 Schiitzen
von 0,3 mm Breite und 20 mm Lé&nge
versehen, sind mit dem Beschich-
tungssystem in 1,5facher Soll-
schichtdicke zu beschichten. 10 Tage
Trocknung bei Normalklima 23/50-2,
dann 30 Tage Alterung bei 80°C.
Nach 1h AbkGhlungin Raumtempera-
tur Priafung von 3 Blechen bei +5°C
und 3 Blechen bei —15°C

{Anlage, Nr. 10)

Wasserdampfdurchlassigkeit

DIN 53 122;

Prifschichtdicke des  Beschich-
tungssystems = vorgesehene Soll-
schichtdicke; 10 Tage Trocknung
des Gesamtsystems bei Normalkli-
ma 23/50-2, dann Priafung in Kiima D:
(@23 £1)°C und (85 £ 2)% relative
Luftfeuchtigkeit

(Anlage, Nr. 11)

Haftfestigkeit auf feuerverzinktem
Stahl nach kanstlicher Alterung

Gitterschnitt-Kennwert
=Gt2

Auf unbewittertem, feuerverzinktem
Feinblech nach DIN 17 162 (s. Anla-
ge Nr. 1b) Gesamtbeschichtung in
vorgesehener Sollschichtdicke auf-
getragen. 10 Tage Trocknung bei
Normalklima 23/50-2, dann 30 Tg. Al-
terung bei 80°C, anschlieBend 24 h
Lagerung bei Normalklima 23/50-2.
Mittel aus 5 Gitterschnittprafungen
(Anlage, Nr. 12)

Haftfestigkeit auf feuerverzinktem
Stahl nach 12 Monaten Freibewitte-
rung

Gitterschnitt-Kennwert
=Gt2

Auf unbewittertem, feuerverzinktem
Feinblech nach DIN 17 162 (s. Anla-
ge Nr. 1b). Gesamtbeschichtung in
vorgesehener Sollschichtdicke auf-
getragen. 10 Tage Trocknung bei Nor-
malklima 23/50-2, anschlieBend Frei-
bewitterung nach DIN 53 386 in Indu-
strieatmosphére nach DIN 55928
Teil 1

Mittel aus 5 Gitterschnittprafungen
(Anlage, Nr. 12)

Eindruckwiderstand

keine Anforderung

Nach DIN 53 153,

(nach 7 Tagen Trocknung bei Nor-
malklima 23/50-2)

(auch Anlage, Nr. 7)
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Priifverfahren

2227

Bestandigkeit gegen Kondenswas-
ser und Schwefeldioxid

2228

Bestandigkeit gegen Kondenswasser

2229

Bestandigkeit gegen Salzsprihne-
beibeanspruchung

Keine Blasenbildung, kein Abl&dsen oder
Unterrosten der Beschichtung.
Gitterschnitt-Kennwert

=Gt2

Vom Schnitt ausgehende Unterwande-
rung = 3 mm nach jeder Seite des Ein-
schnitts

Prifung nach DIN 50 018 SFW 20 S
30 Zyklen (Anlage, Nr. 13)

Prafung nach DIN 50 017 SK 30 Tage
(Anlage, Nr. 13)

Prafung nach SS DIN 50 021 30 Tage.
(Far Prafung sind 2 Probebleche vor-
gesehen)

(Anlage, Nr. 13)

22210

Mineralélbesténdigkeit

Keine Erweichung der letzten Deckbe-
schichtung; Abweichung des Eindruck-
widerstandes um 10% zuldssig

(Ziff. 2.2.2.6)

Nur letzte Deckbeschichtung auf
Stahiblech. Trockenschichtdicke 80
um. 10 Tage Trocknung bei Normal-
klima 23/50-2, 72 h Lagerung im ,,Prif-
gemisch A 20/NP Il (Fa. Haltermann,
Ferdinandstr. 5, 2000 Hamburg 1)
DIN 53 153

22211

Vertraglichkeit mit Verseilmittel,
Dicht- und/oder Injizierstoffen

) Dicht-/Injizierstoffe: kein Trennfall B
) Verseilmittel gleiches Haftvermogen,
) keine Blasen, Runzeln und Erwei-
)

a
b
b
b) chung

(Anlage, Nr. 14a)
(Anlage, Nr. 14b)

22212

Verbund der einzelnen Schichten
untereinander

Keine Beeintrachtigung des Verbundes
der einzelnen Schichten, Gitterschnitt-
Kennwert = Gt 2.
Grundbeschichtungen muassen Uber
mehrere Monate, Deckbeschichtungen
auf Dauer Gberstreichbar sein.

(Aniage, Nr. 15)

223

2.2.31

2232

2233

2234

Sonderprifungen

Bei Vorliegen langjahriger Erfahrungen mit dem Beschichtungssystem und Angabe von Referenzobjekten kann die Pri-
fung des Verhaitens bei Freibewitterung und der Wetterechtheit entfallen.

Zur Pritfung auf Poren und Fehlstellen siehe Ziff. 5.2 der Richtlinien far den Korrosionsschutz von Seilen und Kabeln im

Briickenbau (RKS-Seile).

Der Schwingungsversuch am beschichteten Seil gem. Ziff. 2.2.3.4 ist nur nach besonderer Vereinbarung durchzufahren.

Anforderungen/Kennwerte

Priifverfahren

Freibewitterung

Gitterschnitt-Kennwert
=GT2
Vom Schnitt ausgehende Unterwande-
rung = 2 mm nach jeder Seite des Ein-
schnittes.

2-jahrige Freibewitterung im Indu-
strieklima
(Anlage, Nr. 16)

Wetterechtheit

Lichtechtheitsstufe 8, DIN 54 004

Nach DIN 53 387 ohne Besprihung 2
beschichtete Prufbleche (Abmes-
sung je nach Gerat)

Prafung auf Poren und Fehlstellen

keine Durchschlage

Prafung mit Gleichspannung
(Anlage, Nr. 17)

Bestandigkeit gegen dynamische
Beanspruchung

Die Beschichtung muB 2 x 108 Lastspiele
ohne Risse Uberstehen

Schwingungsversuch am beschich-
teten Seil
(Anlage, Nr. 18)
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3.
3.1

311

3.1.2

314

3.2

3.21

3.2.2

3.3

3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.3.4

3.3.5

3.3.6

3.3.7

3.3.8

* Nur als Sonderprifung analog Ziff. 2.2.3.4

Priifung von Dichistoffen

Eigenschaftskennwerte im Anlieferungszustand

Anforderungen/Kennwerte

2.18

Priifverfahren

Identitatsprafung
Bindemittel

Identitatsprafung
Aktiv-Pigmente

Ermittiung des Nichtflichtigen

Ermittlung des Farbmittelanteils

Lieferung muB mit Angebotsmuster
Ubereinstimmen

IR-Aufnahme
(Anlage, Nr. 2)

RFA- oder AAS-Analyse
(Anlage, Nr. 3)

In Anlehnung an DIN 53 216
(Anlage, Nr. 4)

Veraschung
(Anlage, Nr. 5)

Eigenschaftskennwerte im Verarbeitungszustand

Anforderungen/Kennwerte

Priifverfahren

Verarbeitbarkeit

Lieferung muB mit Angebotsmuster
tbereinstimmen, Anfangsausspritzmen-
ge = 1000 g/min.

DIN 52 456
Disendurchmesser 6 mm

Lagerbestandigkeit

Anfangsausspritzmenge = 1000 g/min,
nach 60 min Reaktionszeit Ausspritz-
menge = 50% der entspr. Ausspritz-
menge im Anlieferungszustand

Lagerung nach Anlage, Nr. 9 und
Prufung wie 3.2.1

Eigenschaftskennwerte nach Aushéartung

Anforderungen/Kennwerte Pritfverfahren
Shore A 35—45 DIN 53 505
Volumenveranderung =5% DIN 52 451

(keine Volumenabnahme)

Wasseraufnahmevermaogen

< 3 mglem? - d
mit zunehmender Versuchsdauer muB
die Wasseraufnahme (mg/cm? - d) ab-
nehmen

Wasseraufnahme nach mehrtagiger
Unterwasserlagerung
(Anlage, Nr. 19)

Standvermogen

nach 24 hbei 5 °C
Ausbuchtung: = 1 mm
Auslaufen: = 3 mm
nach 24 h bei 70 °C
Ausbuchtung: = 5 mm
Auslaufen: = 4 mm

DIN 52 454, nach 1 h Lagerung im
Normalklima Prafung nach Ziff. 6.1
und 6.2 in vertikaler Position

Ruckstellvermogen

70 — 80%
(Keine Veranderung des Dichtstoffes,
keine Ablésung von der Kontakifiache)

DIN 52 458 (mit geandertem Probe-
korper)
(Anlage, Nr. 20)

Alterungsbestandigkeit

Anderung der Zugspannung/Dehnung
gegeniiber ungealterten Proben
= 20% (relativ)

Ermittlung der Zugspannung/Deh-
nung nach Wechsellagerung
—25°+50°C

(Anlage, Nr. 21)

Haftvermogen

Zugspannung = 2,5 N/mm? bei20% Deh-

nung. Nach Dehnung um20% Gber 24 h
kein Ablésen vom Kontaktmaterial

in Anlehnung an DIN 52 455, Blatt 1
(Anlage, Nr. 22)

Dynamische Beanspruchung”

Keine Veranderungen des Dichtstoffes,
keine Abldsung von den Kontaktflachen

(Aniage, Nr. 18)
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4. Prifung von Injizierstoffen
4.1 Eigenschaftskennwerte im Anlieferungszustand
Anforderungen/Kennwerte Priifverfahren
411 Dichte Keine Anforderungen, Kennwerte DIN 53 217
werden bei der Eignungsprifung festge-
412 Identitatspriafung stelit IR-Aufnahme
Bindemittel (Anlage, Nr. 2)
413 Identitatspriafung RFA- oder AAS-Analyse
Aktiv-Pigmente (Anlage, Nr. 3)
414 Ermittlung des Nichtflachtigen = 98 Masse-% In Anlehnung an DIN 53 216
(Anlage, Nr. 4)
415 Ermittiung des Farbmittelanteiles Z 24 Masse-% Durch Veraschung
(Aniage, Nr. b)
4.2 Eigenschaftskennwerte im Verarbeitungszustand
Anforderungen/Kennwerte Priifverfahren
4.2.1 Volumené&nderung Grenzwerte: +4%; (Anlage, Nr. 23)
—2,5%
422 Verarbeitbarkeit Anfangsausspritzmenge = 500 g/10 s; | In Aniehnung an DIN 52 456
FlieBverhaliten nach 90 min Reaktionszeit Ausspritz- | (Anlage, Nr. 24)
menge = 25 g/10 s
423 Lagerbestandigkeit 6 Monate nach Lieferung Anfangsaus- | In Anlehnung an DIN 52 456
spritzmenge = 500 g/10s (siehe 4.2.2) (Anhang, Nr. 24)
4.3 Eigenschaftskennwerte nach Aushértung
Anforderungen/Kennwerte Priifverfahren
4.3.1 Shore A nach 2d = 55 DIN 53 505
nach 14d 2 70 bei Normalklima 23/50-2
4.3.2 Haftfestigkeit auf grundbeschichte-| Haftfestigkeit = 2,0 N/mm? DIN ISO 4624
tem/feuerverzinktem Stahl (Anlage, Nr. 25)
433 Bestandigkeit gegen Keine Blasenbildung, keine Rostaus- | DIN 50 017 KFW, 30 Tage
Kondenswasser lauffahnen 2 Probebleche
Haftfestigkeit = 2,5 N/mm? (Anlage, Nr. 26)
(Anlage, Nr. 25)
434 Bestandigkeit gegen Salzsprih- Keine Blasenbildung, SS DIN 50 021, 30 Tage
nebelbeanspruchung Unterrostung = 2 mm 2 Probebleche
(Anlage, Nr. 27)

Anlagen zur TLKS-Seile:

Nr. 1 (zu Ziff. 1)

Die Vorbereitung der Priifbleche wird im Prifinstitut vorgenom-

men. Je nach Vereinbarung kann die Vorbereitung auch von ei-

nem Beauftragten des Antragstellers unter Aufsicht der Pruf-

stelle vorgenommen werden.

Fir die Reinigung der Probeplatten ist DIN 53 227, Abschn. 3.4
zugrunde zu legen.

(1) Stéhlerner Untergrund

Die Oberflache muB eine Vorbereitung durch Strahlentrostung
mit dem Norm-Reinheitsgrad Sa 3 nach DIN 55 928 Teil 4 erhal-
ten, wobei der Mittenrauhwert Ra bis 12,5 Mikrometer betragen
darf. Eine abweichende Vorbereitung im Einzelfall ist zu verein-
baren.
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(2) Feuerverzinkter Untergrund

Die gereinigten verzinkten Oberflachen sind einer ammoniakali-
schen Netzmittelwasche unter Verwendung von Kunststoff-
vlies, wie z. B. im Haushalt gebrauchliche Topfschwamme oder
dergleichen zu unterziehen. Hierbei kommen auf 10 | Wasser ca.
112 | einer 25%igen Ammoniumhydroxydlésung bzw. ca. 1 /a1 ei-
ner 10%igen Ammoniumhydroxydldsung. Dieser Menge sind
ca. 2 cm? Netzmittel zuzusetzen, z. B. im Handel erhéltliche Ge-
schirrspilmittel, wie sie im Haushalt verwendet werden. Beim
Abreiben mit dieser Lésung entsteht ein feiner Schaum, der et-
wa 10 Minuten auf die Flache einwirken muB. Danach muB
grandlich mit klarem Wasser nachgewaschen werden, bis der
Schaum entfernt ist. Keinesfalls darf Stahlwolle zum Schieifen
verwendet werden.
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(3) Applikation

Das Korrosionsschutzsystem nach Angaben des Herstellers
muB unter Beachtung der Mindestanforderungen nach Abschn.
2.2 Beschichtungsstoffe und Schutzsysteme der RKS-Seile im
Streichverfahren aufgetragen werden.

Nr. 2 (zu Ziff. 2.1.2.3)

in den meisten Fallen kann das Bindemittel des Beschichtungs-
stoffes durch Zentrifugieren gewonnen werden. Es wird auf ei-
ne Kaliumbromidscheibe aufgetragen und anschlieBend 15 min
bei einer Temperatur von 105° C getrocknet. Die Harterkompo-
nente kann meist ohne weitere Yorbehandiung zwischen zwei
Kaliumbromidscheiben aufgetragen werden. Die so erhaltenen
Bindemittelfiime sind in einem Infrarotspektralphotometer in
der Durchstrahltechnik zu untersuchen und die fir diese Mate-
rialien charakteristischen IR-Diagramme aufzuzeichnen.

Nr. 3 (zu Ziff. 2.1.2.4)
Das durch Zentrifugieren gewonnene Farbmittel wird in einen

100 mi fassenden MeBkoiben eingewogen (100 bis 200 mg je
nach Farbmittel). Danach werden in den MeBkolben ca. 10 ml ei-
ner geeigneten Saure, meist Salzsaure mit Salpetersaure, zuge-
geben. Um die Aktiv-Pigmente volistandig zu losen, wird der
MeBkoiben mit der Mixtur auf einem Sandbad so lange er-
warmt, bis die zugegebene Saure fast verdampft ist. Nach er-
neuter Zugabe von je ca. 10 mi konzentrierter Salzsaure wird in
den MeBkolben nochmals ca. 20 min gekocht. Nach Abkihlung
der Lasung erfolgt ein Aufitllen des MeBkolbens mit destillier-
tem Wasser bis zur MeBmarke.

Die so vorbereitete Losung wird in einem Atomabsoptions-
Spektraiphotometer (AAS) auf ihren Gehalt an die fur die Aktiv-
Pigmente typischen Metalle untersucht.

Der Gehalt an dem gesuchten Metall bzw. an dem daraus aufge-
bauten Aktiv-Pigment ist anzugeben.

Fir die Anwendung der Réntgen-Fluoreszenz-Analyse (RFA)
kénnen die vom Bindemittel befreiten Pigmente verwendet wer-
den.

Nr. 4 (zu Ziff. 2.1.2.5)

Die Bestimmung des nichtflachtigen Anteils wird in Anlehnung
an DIN 53 216 (Mai 1972) vorgenommen. Dazu werden ca. 2 ¢
{(bei Reaktionsharzen des aus Harz und Harter gemischten Be-
schichtungsstoffes) in einen flachen, unlackierten Metalldeckel
(@ 65 mm) eingewogenen (Einwaage E) und auf der Gesamtfla-
che gleichmaBig verteilt. Damit ergibt sich eine Auftragsmenge
von ca. 600 g/im?2.

Die Beschichtung hartet dann zunéchst bei Normalklima 23/50-
2 DIN 50 014 24 h lang aus und wird dann fir 3h in einem War-
meschrank bei einer Temperatur von 105° C gelagert. Anschlie-
gend wird die Schale in einen Exsikkator gebracht.

Nach Abkihlen auf Raumtemperatur wird der Rickstand gewo-
gen (Auswaage A). Der flachtige Anteil (Masse-%) ergibt sich
aus der Differenz von Einwaage E und Auswaage A und wird auf
die Einwaage E bezogen.

Nr. 5 (zu Ziff. 2.1.2.6)

Zur annahernden Bestimmung des Gehaltes an anorganischen
Fillstoffen und Pigmenten werden ca. 2 g der jeweiligen Kom-
ponente in einen Porzellantiegel gegeben, Gber 16 h bei einer
Temperatur von 450° C verascht und danach in einem Exsikka-
tor auf Raumtemperatur abgekinlt.

Nr. 6 (zu Ziff. 2.1.3.1)

Ein Reagenzglas wird funf Minuten nach Durchmischung von
Harz und Harter bis zu einer Hohe von 40 mm £ 2 mm mit dem
Beschichtungsmaterial gefullt und ein Glasstab (Durchmesser
2 mm) mit verdicktem FuB von etwa 6 mm Durchmesser in das
flussige Harz-Harter-Gemisch gestellt. Der gesamte Aufbau
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steht in einem Thermostaten, der auf Raumtemperatur (23°C)
eingestellt ist. In gewissen zeitlichen Abstanden wird der Glas-
stab aus dem Beschichtungsstoff gehoben. Das geschieht so
lange, bis sich das Reagenzglas mit anheben 1aBt.

Als Topfzeit (Gelierzeit) gilt der Zeitraum, der zwischen dem Be-
ginn des Versuchs (Einftlien ins Reagenzglas) und dem Anhe-
ben des Reagenzglases verstrichen ist.

Nr. 7 (zu Ziff. 2.1.3.2)

Fur diese Untersuchungen werden ein verzinktes Stahlblech in
der GréBe von ca. 30x30 cm mit einer Vorbereitung geméaB Anla-
ge, Nr. 1 (2) und die entsprechenden NaBmuster tber Nacht bei
einer Temperatur von + 5°C gelagert. AnschlieBend wird der
Beschichtungsstoff (ggf. durch Mischen zweier Komponenten)
fur die Beschichtung vorbereitet. Die Grund- bzw. Deckbe-
schichtungen sind auf das o. g. Blech in einer Schichtdicke
nach Angabe des Herstellers durch Pinsel aufzutragen. Hierbei
sollen das Prifblech und die Beschichtungsstoffkomponenten
nur kurzfristig oder moglichst gar nicht aus dem vorgeschriebe-
nen Klima (+ 5°C und 70 bis 90% relativer Luftfeuchte) ent-
nommen werden. Die bei der Applikation mit einem weichen
Rundpinsel entstehenden Pinselfurchen mussen innerhalb von
48 Stunden verlaufen, brauchen aber nicht ganz zu verschwin-
den. Nach dieser Zeit wird der Eindruckwiderstand nach Buch-
holz (DIN 53 153) ermittelt.

Unter Endhérte wird der Eindruckwiderstand einer bei Normal-
Kklima 23/50-2 DIN 50 014 tber 7 Tage ausgeharteten Beschich-
tung verstanden (siehe Ziff. 2.2.2.6).

Nach Eintauchen in Leitungswasser von ca. 12° C aber 30 Minu-
ten dorfen keine Farbanderungen, Trabungen oder weiBes An-
laufen auftreten.

Nr. 8 (zu Ziff. 2.1.3.3)

Die Prafung wird nach DIN 53 150 durchgefuhrt. Bei der Beurtei-
lung des Trockengrades 6 bleibt ein leichtes Haften des Papiers
(kein Kieben) und eine Veranderung der Beschichtungsoberfla-
che, soweit diese nach 3—5 min. verschwindet, unberucksich-
tigt.

Anmerkung:

Der Trockengrad 6 entspricht einem Aushéartezustand, der eine
Befahrung der Beschichtung mit leichtem Arbeitswagen
(Kunststoffrollen) in der Regel erlaubt.

Soll eine Befahrung vor der fur Trockengrad 6 angegebenen Zeit
erfolgen, so ist ein Befahrversuch unter Baustellenbedingun-
gen durchzufuhren. Dabei darf die Beschichtung nicht kleben
noch dirfen bleibende Verdnderungen auftreten.

Nr. 9 (zu Ziff. 2.1.3.6)

Die Beschichtungsstoffe bzw. deren Komponenten missen
mindestens 6 Monate in einem jahreszeitlich bedingten Tempe-
raturbereich zwischen + 5°C und + 30°C in einem geschlos-
senen Originalgebinde lagerbestandig sein.

Nach Ablauf der 6 Monate ist die Verarbeitbarkeit von 2 K-
Stoffen bei niedrigen Temperaturen (gem. Ziff. 2.1.3.2) sowie die
Trocknungszeit (gem. Ziff. 2.1.3.3) zu Uberprafen.

Ein aber die Lagerzeit etwa entstandener Bodensatz muB sich
hierbei leicht wieder einmengen lassen.

Nr. 10 (zu Ziff. 2.2.2.2)

Die geschlitzten Bleche, die mit den zu prufenden Stoffen be-
schichtet sind, werden hintereinander gekoppelt und ais endlo-
ses Band auf zwei Rollen mit jew. einem & von 250 mm ge-
spannt. Durch einen Motor angetrieben, jauft das Endlosband
aber die Roilen. Beim Umlauf des beschichteten Bandes um die
Rollen werden die Beschichtungen gedehnt, wahrend sie auf
den geraden Strecken zwischen den Rollen in den ursprungli-
chen spannungslosen Zustand zurtickgefahrt werden (siehe
Bild 1).
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Unter einem Zyklus wird der Lauf des Endlosbandes um beide
Rolien bis zum Startpunkt verstanden.

(Genaue Beschreibung des Gerates siehe Farbe + Lack, 89.
Jahrg., 8/1983, Seite 538—600).

Nr. 11 (zu Ziff. 2.2.2.3)

Zur Herstellung des freien Beschichtungsfilms fur die Prafung
nach DIN 53 122 wird beispielsweise eine Cellophanfolie mit
sehr stark verdunntem Tapetenkleister bestrichen und auf eine
Glasplatte 200 mm x 300 mm aufgeklebt und Uber die Kanten
der Glasplatte glatt gezogen. Nach 24stundiger Trocknung bei
Raumtemperatur wird auf die Folie das Beschichtungssystem
aufgetragen. Der Beschichtungsfilm kann nach Durchtrock-
nung zusammen mit der Folie von der Glasplatte abgezogen
werden. Durch Anfeuchten der Celiophanfolie lassen sich Be-
schichtungsfilm und Folie voneinander trennen.

Nr. 12 (zu Ziff. 2.2.2.4,2.2.2.5,2.2.2.7,2.2.2.8,2.2.2.9 und 2.2.2.12)

Die Gitterschnittprafung ist nach DIN 53 151 mit Einschneiden-
Gerat A durchzufthren.

im AnschluB an obige Prufung ist Gber den Gitterschnitt ein ca.
20 mm breites Klebeband mit einer Klebekraft von 0,1 bis 0,12
N/mm? — Scotch M 250 oder Tesa 104 —, aufzubringen und mit
einer 1 kg schweren Rolle, 200 mm breit, ohne zusétzlichen
Druck zu tiberrollen. AnschlieBend ist das Klebeband mit einem
Ruck unter einem Winkel von ca. 45° abzureiBen.

Nr. 13 (zu Ziff. 2.2.2.7, 2.2.2.8 und 2.2.2.9)

Auf gestrahitem Stahiblech 150 mm x 200 mm x 2 mm sowie auf
feuerverzinktem Feinblech 150 mm x 200 mm x 1 mm (Anlage,
Nr. 1) Gesamtbeschichtung in vorgesehener Sollschichtdicke
aufgetragen; 10 Tage Trocknung bei Normalklima 23/50-2,
Schnittverietzung nach DIN 53 167 Abschn. 6.1. AnschlieBend
Gitterschnittprifung entspr. Anlage, Nr. 12.

Nr. 14a (zu Ziff. 2.2.2.11)
Vertraglichkeit mit Dicht-/Injizierstoffen

Auf gestrahitem Blech 200 mm x 300 mm x 2 mm (Norm-
Reinheitsgrad Sa 2 '/2) wird eine 1—2 mm dicke Dichtstoff- bzw.
injizierstoffschicht aufgetragen. Nach 14 Tagen Trocknung bei
Normalklima 23/50-2 wird je eine Halfte des Probebleches mit
Grund- und Zwischenbeschichtungsstoff bzw. dem Deckbe-
schichtungsstoff versehen. Nach weiteren 14 Tagen Trocknung
bei Normaikiima 23/50-2 werden AbreiBversuche nach DIN ISO
4624 durchgefihrt.

Nr. 14b (zu Ziff. 2.2.2.11)
Vertraglichkeit mit Verseilmittel

Je ein Stahiblech mit und ohne feuerverzinkter Oberflache (Ab-
messungen 200 mm x 200 mm x 7 mm) wird auf einer Blechhalf-
te mit 10 Nuten von 200 mm Lé&nge, 0,5 mm Breite u. 2 mm Tiefe
versehen. Der Abstand zwischen den einzelnen Nuten betrégt 5
mm. In die Nuten wird das Verseilmittel eingebracht. Anschlie-
Bend wird die Blechoberflache vom Uberschissigen Verseilmit-
tel ohne Anwendung von Losemittel gereinigt. Nach einer Lage-
rungsdauer von 14 Tagen im Normalklima 23/50-2 DIN 50 014
werden die Grundbeschichtungen u. die Deckbeschichtungen
aufgebracht. Nach einer Hartungsdauer von 20 Tagen im Nor-
malklima wird das Haftvermoégen (Gitterschnittprifung entspr.
Anlage, Nr. 12, AbreiBversuch nach DIN ISO 4624) der Beschich-
tung in den Bereichen mit und ohne Nuten untersucht.

Nr. 15 (zu Ziff. 2.2.2.12) .

2 Prufbleche 300 mm x 200 mm x 2 mm nach den verschiedenen
Schichten abgestuft mit vorgesehenem Gesamtsystem be-
schichten (bei n Schichten Aufteilung in n-1 Felder).

Nach Freibewitterungszeiten:
bei GB mit Schichten = 40 bis 80 um von 3 Monaten
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bei GB mit Schichten > 80 bis 150 um von 10 Monaten
bei GB mit Schichten > 150 um sowie
bei DB

ist die jeweils folgende Schicht aufzubringen.

von 12 Monaten

Nach einer Aushartezeit von 30 Tagen im Normalkiima 23/50-2
ist die Gitterschnittpriafung nach Anlage, Nr. 12 durchzufihren.

Nr. 16 (zu Ziff. 2.2.3.1)

2 Prifbleche 200 mm x 300 mm x 2 mm (Anlage, Nr. 1 (1) mit vor-
gesehenem Schutzsystem beschichten (unter Einhaitung der
Sollschichtdeckenanforderung nach Abschn. 2.2 der Richtlinie),
Auslegen tber eine Zeit von 2 Jahren in Anlehnung an DIN
53 386 im Industrieklima nach DIN 55 928 Teil 1 mit einer Nei-
gung von 45° gegen Suden.

Ein Prufblech erhalt Schnittverletzung nach DIN 53 167 Ab-
schnitt 6.1.

Mach Auslagerung wird die Gitterschnittprifung nach Anlage,
Nr. 12 durchgefuhrt.

Nr. 17 {zu Ziff. 2.2.3.3)

Die Prifung soll mit einem Gleichspannungsprifgeréat mit Be-
senelektrode erfolgen. Die Profspannung muB einstelibar und
auf einem Anzeigeinstrument ablesbar sein. Die Prafspannung
ergibt sich aus der Solischichtdicke der zu prafenden Beschich-
tung und ermittelt sich wie folgt:

Prufspannung = 10V x ... um Sollschichtdicke.

Um Fehimessungen auszuschlieBen, mussen die zu prifenden
Beschichtungen trocken und frei von Verunreinigungen sein.
Die Temperatur der Beschichtung darf 30° C keinesfalls uber-
schreiten. Bei Beschichtungen mit elektrisch leitenden Pigmen-
ten (z. B. Zinkstaub, Graphit, Aluminium) mussen die Dicken
dieser kritisch pigmentierten Einzelschichten bei der Ermitt-
lung der Prafspannung berticksichtigt (von der Sollschichtdicke
abgezogen) werden.

Die Prufelektrode wird mit einer Geschwindigkeit von ca. 10
cmis gleichméRig tber die Beschichtung gefahrt. Ein Verweilen
der Prifelektrode an einer Stelle kann zur Beschadigung der Be-
schichtung fuhren und mub vermieden werden.

Nr. 18 (zu Ziff. 2.2.3.4 und 3.3.8)

Ein vollverschiossenes Seil (@ 30 mm, 2 m Lange zwischen den
Seilképfen) wird mit dem Beschichtungssystem nach den Anga-
ben des Herstellers beschichtet. Dabei wird die Grundbeschich-
tung auch in die Seileintrittebene der Kehlfuge zwischen Seil
und Seilkopf (Schiupfbereich) eingebracht. Nach 14 Tagen Har-
tung bei Normalklima 23/50-2 wird in die Kehlfuge der Dichtstoff
eingebracht. Nach weiteren 14 Tagen Hartung bei Normalklima
23/50-2 werden die Deckbeschichtungen aufgetragen (siehe
Bild 2).

10 Tage nach Aufbringen der letzten Deckbeschichtung wird
das beschichtete Seil vor dem Einbau in die Versuchsanlage 30
Tage bei 70—80° C gealtert.

Der prinzipielle Aufbau der Versuchsanlage ist auf Bild 2 ange-
geben. Die geometrischen Einstelldaten gelten fur ein vollver-
schlossenes Spiralseil @ 30 mm bzw. fur den die Seilsteifigkeit
kennzeichnenden Wert:

E x F = 945 MN, wobei der E-Modul zu E = 16, 18 MN/cm? ange-
setzt ist.

Bei hiervon abweichenden Daten des Versuchskorpers sind die
Einstellwerte der Anlage gesondert zu ermitteln.

Vor dem ersten Einsatz eines Versuchskorpers ist eine E-Modul-
Ermittlung durch den Seilhersteller durchzufthren.

Der Prilfkérper ist stets so einzubauen, daB bei Unterlast (zu-
geh. StichmaB fo) Seil- und Seilkopfachse identisch ist.

For die Herstellung des Prufkérpers und der Versuchsanlage
sind die einschlagigen technischen Regelwerke maBgebend.
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Die Versuchsfrequenz ist 2,5 Hz < f < 4,0 Hz. Die dynamische
Winkelanderung soli 0,3° bis 0,5° betragen.

Nr. 19 (zu Ziff. 3.3.3)

Fur die Prafung des Wasseraufnahmevermogens werden 3 Alu-
miniumschalen (Mindestdurchmesser 60 mm, H6he 15 mmj mit
Dichtstoft gefullt und die Oberflache glatt abgezogen.

Nach 14 Tagen Aushértung im Normalklima 23/50-2 DIN 50 014
wird die Wasseraufnahme wahrend 8 Tagen nach jeweils
24stiindiger Unterwasserlagerung in vollentsalztem Wasser er-
mittelt.

Es werden die Einzelwerte der Wasseraufnahme der Dichtstof-
foberflache in mg/cm? x Tag angegeben.

Nr. 20 (zu Ziff. 3.3.5)

Form, Abmessung und Herstellung der drei Probekorper erfolgt
nach DIN 52 455 Blatt 1. Das Kontaktmaterial besteht aus el-
nem biegesteifen, nach Sa 2'/2 gestrahitem Stahiblech. Die Vor-
lagerung, Durchfuhrung der Profung und Auswertung erfolgt
nach DIN 52 458; der Dehnwert betragt 20%, die Dehnungsdau-
er 24 h.

Nr. 21 (zu Ziff. 3.3.6)

Form, Abmessung und Herstellung der sechs Probekorper nach
DIN 52 455 Blatt 1. Das Kontaktmaterial besteht aus einem bie-
gesteifen, feuerverzinkten Stahlblech mit leicht aufgerauhter
Oberflache (z. B. durch leichtes Strahlen). Nach 14tagiger Aus-
hartungsdauer im Normatklima 23/50-2 DIN 50 014 werden drei
Probekdrper um 3 mm (20%) gedehnt. In gedehntem Zustand
(durch Einlegen von Abstandhaitern) erfolgt eine Wechsellage-
rung von je 1 h bei -25°Cund 50°C (= 1Zyklus). Insgesamt wer-
den 36 Zyklen durchgefihrt. Nach der Wechsellagerung werden
die Probekérper nach ihrer Untersuchung auf RiBbildung und
Ablésungen in einer Zugprifmaschine bis zum Bruch bean-
sprucht. Gleichzeitig werden auch die drei unbeanspruchten
Vergleichsprobekorper der gleichen Zugbeanspruchung bis
zum Bruch unterzogen.

Nr. 22 (zu Ziff. 3.3.7)

Form, Abmessung und Herstellung der drei Probekdrper nach
DIN 52 455 Blatt 1. Das Kontaktmaterial besteht aus einem bie-
gesteifen, nach Sa 2'/z gestrahlten Stahlblech. Nach 14tagiger
Aushartungsdauer in Normalklima 23/50-2 DIN 50 014 werden
die Probekérper in einer Zugprifmaschine um 20% gedehnt,
und diese Dehnung durch Einlegen von Abstandhaltern wah-
rend 24 h aufrechterhalten.

Nr. 23 (zu Ziff. 4.2.1)

Ermittlung der Dichte der Injizierstoff-Mischung nach DIN
53 217 (Dichte flissig).

Fur die Ermittlung des Volumen (flissig) — mindestens 3 Pro-
ben — wird je eine Kunststoffschale (z. B. Petrischale aus Poly-
styrol 51 mm x 15 mm) mit der injizierstoff-Mischung gefailt. Die
Kunststoffschale muB eine vollstédndige und zerstérungsfreie
Entfernung des ausgeharteten Injizierstoffes erlauben. Die ein-
gefulite Masse des Injizierstoffes wird durch Wiegen ermittelt,
und der Quotient aus Masse (flissig) und Dichte (flussig) = Vo-

lumen (flussig) berechnet.

Nach 7 Tagen Hartungsdauer wird der Probekdrper zerstérungs-
und verlustfrei aus der Kunststoffschale entfernt und sein Volu-
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men durch Wiegen in Luft und Wasser (Tauchwagung) ermitteit.
Fur die Tauchwagung wird eine Auflagevorrichtung (z. B. aus
Draht) an einem diinnen Kunststoff-Faden vollstandig in Was-
ser eingetaucht und austariert. AnschlieBend wird der Probe-
korper auf die Auflagevorrichtung gelegt und die Masse im ein-
getauchten Zustand ermittelt. Das Volumen (fest) ergibt sich
aus der Differenz der Massen in Luft und in Wasser.

Daraus ergibt sich dann die Volumenénderung =
Volumen (fest) — Volumen (flissid) y 100 (%]
Volumen (flissig)

Nr. 24 (zu Ziff. 4.2.2)

Der Injizierstoff wird unmittelbar nach der Mischung in ein Ver-
arbeitungsgerat in Anlehnung an DIN 52 456 gefulit und bei Nor-
malklima 23/50-2 DIN 50 014 gepraft.

Das Verarbeitungsgeréat besteht aus einem Polyethylenzylinder
mit einem Innendurchmesser von 46 mm und einer Lange fir ein
prifvolumen von mindestens 450 cm?. Als Ausspritzdtise wird
sine konische Duse (Polyethylen) von ca. 90 mm Lange und ei-
ner Offnung von 3 mm Durchmesser verwendet, die als vorderer
Verschiup auf den Zylinder aufgesteckt wird.

Der Ausspritzdruck betragt 1 bar (+ 0,025 bar). Die Ausspritz-
dauer betragt 10 s. Mit zunehmender Reaktion des Injizierstof-
fes kann die Ausspritzdauer auf 20—60 s verlangert werden. Die
dabei ausgespritzte Injizierstoffmenge wird gewogen. Die erste
Messung wird unmittelbar nach Einfillen der Mischung vorge-
nommen und die spateren Messungen werden in zeitlichen Ab-
standen von 15 ... 20 min wiederholt. Die Ausspritzmenge wird
in g/10 s angegeben.

Nr. 25 (zu Ziff. 4.3.2)

(1) Fur die Prafung der Haftfestigkeit nach SO 4624 werden ge-
strahlte Stahibleche (Norm-Reinheitsgrad Sa 2':) mit der
Grundbeschichtung — nach den Angaben des Injizierstoffher-
stellers — versehen und mit Injizierstoff, Schichtdicke
1,5...2,0 mm, beschichtet.

(2) Fur die Prafung der Haftfestigkeit nach 1SO 4624 werden feu-
erverzinkte Stahibleche (Oberflachenvorbereitung entspr. Anla-
ge, Nr. 1 (2) mit Injizierstoff, Schichtdicke 156...2,0 mm, be-
schichtet.

Nach einer Hartungsdauer von 7 Tagen im Normalklima 23/50-2
DIN 50 014 wird die Prafung mit mindestens 5 AbreiBkorpern
vorgenommen.

Nr. 26 (zu Ziff. 4.3.3)

Auf je 2 gestrahiten Stahiblechen 150 mm x 200 mm x 2 mm wird
der Injizierstoff, Trockenschichtdicke 500 ...550 um aufgetra-
gen. Nach einer Hartungsdauer von 7 Tagen im Normalklima
23/50-2 DIN 50014 erfolgt die Prufung im Kondenswasser-
Feucht-Wechselklima (KFW).

Nr. 27 (zu Ziff. 4.3.4)

Auf je 2 Stahibleche 150 mm x 200 mm x 2 mm aus kaltgewalz-
tem Blech nach DIN 1623 Teil 1, RSt 1405, Oberflachenbeschaf-
fenheit nach DIN 53 227 (doppeldekapiert), wird der Injizierstoff,
Trockenschichtdicken 1000 ... 1100 um, aufgetragen. Nach ei-
ner Hartungsdauer von 7 Tagen im Normalklima 23/50-2 DIN
50 014 wird ein Schnitt gemaB DIN 53 167 angebracht. Die Er-
mittlung der Unterrostung erfolgt sinngem&B Abschn. 8.1.1 die-
ser Norm.
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2.18

Allg. Rundschr. StraBenbau Nr. 1/1984

Bild 1 Profung der Dauerdehnbarkeit (zu Ziff. 2.2.2.2)

Gesamtansicht des Prifgerates nach Kneifel

Geschlitztes Probenblech ohne Beschichtung
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2.18
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